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手动扳手及倍增器使用注意事项 

 

1. 音响式扭矩扳手使用及维护保养注意事项 

（1） 设定所需的扭矩值，并将锁紧装置拨至锁紧位置。 

  

 

 

（2）在使用扭矩扳手之前请先“预加负荷”； 

（3）请从小值往大值方向调整扭矩，若超过设定值，请往回调至低于设定扭矩

值后再调。 

（4）请勿直接从最大值调至最小值。 

（5）检查扭矩扳手驱动头是否适合，或选用合适的转接头。  

（6）施力前需确定扳手与被施力的物体接触良好。  

（7）施力位置为握把正中心（宝剑型扳手为握把以后即可）。  

（8）施力应平稳缓慢，听到音响（即待弹簧释放）后，即停止施力。  

（9）使用后需将设定值转回最小刻划。  

（10）使用大扭矩扳手时，操作者需注意身体重心。  

（11）扳手应与螺栓所在平面水平，与螺栓所在平面夹角不得超过 3°。 

 

（12）扳手使用完后，请将扭矩值调整至最小值。（单能型除外） 

（13）请勿使扭矩扳手“过负载”。 

（14）请勿任意使用非原厂的延长杆。  

（15）请勿将扭矩扳手当作其他工具使用。  
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（16）请保持扭矩扳手清洁与完整。  

（17）请定期校验扭矩扳手。  

（18）螺丝拆卸扭矩值约为锁紧扭矩值的 1.5 倍。 

 

 

2. 折弯式扭矩扳手使用注意事项  

（1）在使用扭矩扳手之前请先“预加负荷”； 

（2）请从小值往大值方向调整扭矩，若超过设定值，请往回调至低于设定扭矩

值后再调。 

（3）请勿直接从最大值调至最小值。 

（4）检查扭矩扳手驱动头是否适合，或选用合适的转接头。  

（5）施力前需确定扳手与被施力的物体接触良好。  

（6）施力位置为握把正中心（双管扳手请在拉环附近施力）。  

（7）使用后需将设定值转回最小刻划。  

（8）扳手应与螺栓所在平面水平，与螺栓所在平面夹角不得超过 3°。 

 

（9） 扳手使用完后，请将扭矩值调整至最小值。（单能型除外） 

（10）请勿使扭矩扳手“过负载”。 

（11）请勿将扭矩扳手当作其他工具使用。  

（12）请保持扭矩扳手清洁与完整。  

（13）请定期校验扭矩扳手。  

（14）螺丝拆卸扭矩值约为锁紧扭矩值的 1.5 倍。 

（15）扭矩扳手折弯后，停止施力。  

（16）操作者需注意身体重心。 

（17）对于双管的折弯式扭矩扳手，两管均需调整到所需扭矩，调整完成时请注

意保持两管刻度一致。  
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扭矩倍增器  

1.扭矩倍增器的使用及保养注意事项 

（1）需注意配合的扭矩扳手的扭矩值,请勿过载使用。 

（2）尽量保持扭矩扳手驱动头、倍增器和被锁物同轴线对准。 

（3）尽量保持反作用力臂与抵挡物可靠的平面接触。 

（4）尽量保持反作用力与反作用力臂成直角。 

（5）反作用力点应尽量远离倍增器，并在安全三角区内。 

 

 
 

（6）对于不方便使用一般反作用力臂的场合，建议使用双臂或平衡式反作用力

臂。 

（7）要取下倍增器，先部分加载以拨动反回弹装置，再移去扭矩扳手倍增器，

切忌敲打。 

（8）如使用大型倍增器，请搭配吊车等工具配合使用。 

（9）每年定期校验、定期更换倍增器内部润滑油。 

 

 


